
BT30新型钻铣刀柄

钻铣筒夹

使用范围广
可夹持钻头、丝锥、铰刀、立铣刀等

多种刀具。

双锥度筒夹的优点。

夹持力大

可对应7.0MPa的高压冷却液。

对应高压冷却液

外径部经磨削加工，平衡性优异。

高平衡

NDN锁紧螺母 钩形扳手 带扭矩限制器扳手

●尺寸图

单位：mm

型  号
 筒夹

夹持范围
螺母外径 全长 自基准直径

 的长度

长度调节螺钉 适用筒夹
（另售）

适用
锁紧螺母

适用扳手
（另售）

冷却液密封螺钉
（另售）

长度调节螺钉
（另售）最大

锥  柄 质量

※不可安装冷却液密封螺钉。◆ATC用螺栓夹锥柄形状根据MAS标准制作。◆最大 尺寸为使用长度调节螺钉<APM型>时的尺寸。

◆筒夹、扳手、拉钉、冷却液密封螺钉、长度调节螺钉请另行订购。

单位：mm

※钻铣筒夹的跳动精度等级分为AA级产品和标准产品。订购AA级产品时请注明。

※具有口径尺寸以上0.5～1.0mm的夹紧能力。

※夹持立铣刀时，请尽量按筒夹的最大口径进行夹持。

※也可制作标准口径以外的特殊口径及英制尺寸口径的筒夹。

※钩形扳手为特别附属品。请另行订购。

型  号 适用本体 适用筒夹 型  号 适用本体 适用锁紧螺母 型  号 适用本体 适用锁紧螺母
推荐扭矩

※推荐扭矩固定方式。

※带扭矩限制器钩形扳手为特别附属品。请另行订购。

锥柄

基
准

直
径

型  号 口径尺寸
 筒夹

夹持范围 长  度外  径 适用本体
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BT30强力钻铣刀柄

直筒夹

BT30笔式铣刀柄

钩形扳手

笔式铣筒夹 单头扳手

●尺寸图

●尺寸图



高夹持力
通过增加紧固环的壁厚并将夹头内径部改为直缝，增强了开口部

的紧固性，提高了夹持力。

带冷却液孔，即使选择的是无孔刀具也可供给冷却液。

可供给冷却液

采用紧固环端面紧密接触方式(双面定位)，提高了刚

性，刀柄部和夹头内径部的同心度控制在0.005mm
以内。

高刚性、高精度

单位：mm

单位：mm

单位：mm

夹持直径 螺母外径 全长   自基准直径
的长度

型  号 最大 锥  柄 适用筒夹（另售) 适用扳手（另售) 质量

※刀柄直径请使用h7公差。

※ATC用螺栓夹锥柄形状按MAS标准制作。

※直筒夹、扳手请另行订购。

用于夹持小直径直柄的

筒夹。

一般用
带调节螺钉，刀具设置

方便。

调节用
用于带油孔刀具。

冷却液用

型  号 口径尺寸 型  号 口径尺寸 型  号 口径尺寸

※刀柄直径请使用h7公差。

※请将刀具完全插入筒夹内，确保夹持长度。

※口径尺寸6、8、10、12的直筒夹为定制品。

※筒夹、拉钉、单头扳手请另行订购。

※也可制作上述以外的特殊尺寸。

型号：

纤细的头部
刀柄的前端部非常纤细，不会与工件发生冲突，提高了

作业性能。

笔式铣刀柄并不是通过旋转拉杆、而是呈直线拉入，

不会产生偏差。

实现稳定高精度的机构

超精密产品可确保前端25mm处的跳动精度在5μ以

内。笔式铣刀柄本体和筒夹可成套提供。

跳动精度5μ以内(特殊规格)

基
准

直
径

型  号 筒夹夹持范围

型  号 型  号口径尺寸 外  径 长  度 内螺纹 适用本体 适用本体

锥  柄 适用筒夹
（另售）

适用扳手
（另售）

质量

锥柄

BT30刀具系统
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BT30浮动攻丝刀柄

BT30面铣刀柄

BT30雅各布锥度刀柄

■内置径向浮动机构，可修正主轴与工件的同心误差，进行精密的攻丝加工。

攻丝刀柄 攻丝筒夹
●尺寸图

单位：mm

型  号 攻丝能力 锥  柄
适用筒夹
（另售）

※筒夹、拉钉请另行订购。

型  号 适用本体

●尺寸图

基
准

直
径

单位：mm

型  号 锥  柄 质量

带六角孔螺栓

※也可制作上述标准尺寸以外的特殊尺寸。

※拉钉请另行订购。

■本公司拥有锥度规的原器，可进行锥度接触85%以上的高质量

管理，实现了高精度和超群的耐久性。
●尺寸图

单位：mm

型  号 雅各布锥柄 锥  柄 质量

锥柄

径向浮动

锥柄

基
准

直
径锥柄
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BT30 CNC自紧式钻夹刀柄

BT30超级自紧式钻夹刀柄

自紧式钻夹头

超级自紧式钻夹头

■刀柄与夹头一体化，结构紧凑、

使用安全。

■采用钩形扳手进行紧固，主轴突

然停止时套筒也不会松动。

■跳动精度0.05mm以内。

●尺寸图

单位：mm

单位：mm

单位：mm

单位：mm

型  号 夹持范围 锥  柄 适用扳手
质量

型  号 夹持范围 锥  柄 适用扳手
质量

超精密级 精密级 夹持范围 锥  柄 外  径
长度

（夹爪闭合）
长度

（夹爪打开）
质量

型  号 夹持范围 锥  柄 适用扳手
质量

■采用套筒锁定机构，可进行反转加工。

■可进行最大M16的攻丝加工。

■跳动精度0.05mm以内。

●尺寸图

■通过进行技术融合并实施严格的质量

管理，实现了世界一流的高精度。

■跳动精度

 <金色>0.03mm以内

 <银色>0.05mm以内

金色 银色

银色

银色

银色

银色

银色

银色

金色

金色

金色

金色

金色

金色

■采用套筒锁定机构，可进行反转加工。

■可进行最大M16的攻丝加工。

■跳动精度0.05mm以内。

●尺寸图

锥柄

锥柄

BT30刀具系统
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